ABSAUGEN - FILTERN - FORDERN - ZERKLEINERN - BRIKETTIEREN - HEIZEN
es ’ Schallschutztechnik - Schallschutzkabinen - Lackierraume - Klimaanlagen

WARME- UND LUFTTECHNIK
WERNER GORZAWSKI GMBH & CO. KG

L

BAUREIHE "0KO - HB S"

Abbildung Hydraulische Brikettierpresse Typ OKO - HBS - 70

(Es sind auch Zubehérteile ab

WEGO - OKO - Brikettierpresse.
Die leistungsstarke Alternative fur den Kleinbetrieb.

Kompakt, zuverlassig u. wirtschaftlich.

Der Einsatzbereich erstreckt sich auf kleinere und mittlere Betriebsgrofien.
Hohe Pref3leistung auch bei lockeren Hobelspanen.

Kapazitatsengpasse gehoren der Vergangenheit an.

WEGO - Brikettierpressen eignen sich )
zur wirtschaftlichen Volumenredu- "WEGO - OKO

zierung u. rationellen Holzstaub- und Hydraulische Brikettierpresse"
Spaneentsorgung.

Die Verpressung erfolgt ohne Binde- WEGO - Qualitat und Sicherheit:

mittel, wobei die max. Holzfeuchte WEGO - Brikettieranlagen werden

18 % nicht Gibersteigen darf, geman
der EG-Richtlinie 89/392/EWG fiir Ma-
schinen hergestellt u. tragen das CE-
Kennzeichen. WEGO - Anlagen erfillen
grundsatzlich die Technischen Regeln

BRIKETTIERPRESSEN




Durch eine Zuflihrschnecke wird das
Prefmaterial vorverdichtet.Hierdurch
ergibt sich ein gleichmaRigeres Pref3-
ergebnis. Problemmaterial wie lockere
Spane werden dem Pref3kanal
zwangszugefuhrt.Leistungsstarke

und hochwertigeKomponenten sorgen
far einenzuverlassigen Materialdurchsatz.

Eine leistungsstarke
Zufuhrschnecke sichert
den kontinuierlichen
Spaneeintrag.

Die Spanebriketts sind materialabhangig einzustellen
und werden bei der Oko-HB S 50, Oko-HB S 70

und Oko-HB S 90 20 bis 60 mm lang.

Linksausfiihrung / Left version Rechtsausfiihrung / Right version
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TECHNISCHE DATEN

Bronze- u. Aluminiumspane sowie PU, Baumwolle
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[kg/h] [mm] [kW] [Itr.] [kg] [kW] [kW]
413 00 050 60 40 - 60 50 5,5 910 700 0,6 0,5
° 413 00 070 70 50-70 60 5,5 910 750 0,6 0,5
413 00 090 90 60 - 90 70 7,5 910 850 0,6 0,5
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