ABSAUGEN - FILTERN - FORDERN - ZERKLEINERN - BRIKETTIEREN - HEIZEN
es ’ Schallschutztechnik - Schallschutzkabinen - Lackierrdume - Klimaanlagen

WARME- UND LUFTTECHNIK
WERNER GORZAWSKI GMBH & CO. KG

t BAUREIHE "HB"

Abbildung Brikettieranlage: Typ HB 100 mit 2,25 m3, Spiénebehilter
(abgebildete Revisionstiir gegen Mehrpreis)

WEGO - Brikettierpressen eignen sich zur wirtschaftlichen

Volumenreduzierung u. rationellen Spaneentsorgung.

WEGO - Brikettierpressen werden einge-
sefzt, wenn

- kein Spdnesilo gebaut werden kann

- kein Spénesilo genehmigt wird

- kein Platz zur Spanelagerung besteht

- keine Spane entsorgt werden kdnnen.

WEGO - Brikettieranlagen werden in der
Holz-, Kunststoff-, Textil-, Papier- u.
Metallindustrie mit Erfolg eingesetzt.

WEGO - Brikettieranlagen kénnen von
Hand, mechanisch mittels Forderband
bzw. Forderschnecke oder pneumatisch
im Unter- oder Uberdruckverfahren be-
schickt werden.

WEGO - Brikettierpressen werden in funf
Leistungsgrossen mit einer Pressleistung
von 80 - 200 kg/h hergestellt.

"WEGO -

Brikettierpressen"

WEGO - Brikettieranlagen entsprechen
den neuesten Vorschriften u. tragen das
GS- u. Staubpriifzeichen.

WEGO - Qualitat und Sicherheit:

WEGO - Brikettieranlagen werden gema0
der EG-Richtlinie 89/392/EWG fir Ma-
schinen hergestellt und tragen das CE u.
GS-Kennzeichen. WEGO - Anlagen erfiillen
grundsatzlich die Technischen Regeln

fir Gefahrstoffe TRGS 553 Holzstaub.

BRIKETTIERPRESSEN




TECHNISCHE DATEN

D - 73066 Uhingen - Heinkels

e-Mal: info@wego.ce
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WEGO - Brikettierpressen sind vielseitig einsetzbar.
Unser Fachpersonal findet fur jedes Anwendungs-
problem die richtige LOosung.

Funktionsbeschreibung

Individuell anpassbarer Aufgabe-Behalter,
hohe Stabilitdt durch kompakte Konstruktion

Gut zugéngliche Steuerung mit Bedienelementen
inkl. zusétzlicher Handsteuerung

Kontinuierliche Zufiithrung des Materials
durch Dosiereinrichtung und Transportschnecke

Presskammer mit 2 Verdichtern,
Sensoren kontrollieren alle fiir die optimale
Verpressung notwendigen Parameter

Hydraulisch gesteuerte Stranglangeniiberwachung
fir konstante Brikettfestigkeit und -lange

Die zu brikettierenden Materialien konnen dem Behalter
manuell oder mittels Filter- bzw. Férderanlage zugefiihrt
werden. Ein permanent angetriebenes Riihrwerk und eine
separat zu steuernde Austragschnecke fihren das Material
der Pressenmechanik zu. In der Brikettierpresse wird das
Material vorverdichtet und das Brikett im Hauptpressvor-
gang ohne zusétzliches Bindemittel hergestellt.

Die maximale Materialfeuchte darf 18 % nicht tibersteigen.
Die Durchsatzleistungen liegen je nach Maschinentyp bei bis
zu 350 kg/h. Es kénnen Briketts mit Brikettdurchmesser von
50 mm, 60 mm oder 70 mm hergestellt werden. Der Antrieb
der Brikettierpresse erfolgt tiber einen Elektromotor mit An-
triebsleistungen von 7,5 kW bis 11 kW.
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< S 2% c 0] Bei allen Modellen betragt die
£ < Antriebsleistung des Schnecken-
motors 0,6 kW, und die des
[mm] [kg/h] [kW] [kg] Permanent-Rihrwerks 0,5 kW.
418 001 75 |HB - 100 50 80-100| 7,5 870
41120175 [HB - 120 60 100-120| 7,5 1000
411 601 75 |HB - 160 70 120-160 7,5 1050
415001 75 [HB - 200 80 150 -200] 11 1100
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